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Liebe Leserinnen und Leser,

vor lhnen liegt die Erstausgabe unseres neuen Magazins flr
Industriegase ,, Gase im Leben”. Dieser Name ist Programm:
.Gase im Leben” mochte Ihnen anschaulich und praxisnah
zeigen, warum Industriegase ein unsichtbarer aber wichtiger
Bestandteil unseres taglichen Lebens sind. Ob Prozesse, Pro-
duktionen oder Produkte — vieles, was heute selbstverstand-
lich ist, ware ohne Gase und deren innovative Anwendung
schwierig, wenn nicht sogar unmaéglich.

Das gilt etwa fir die Aufbereitung von Abwasser — eine tech-
nische Notwendigkeit in unserer hochzivilisierten Welt. Viele
Klarwerke stehen heute vor dem Problem, einen steigenden
Klarbedarf oder plétzlich auftretende Spitzen in der Wasserlast
zu bewiltigen. Klassische Antworten auf diese Herausfor-
derungen sind der verstarkte Einsatz von Chemikalien oder
bauliche Erweiterungen.

Die wirtschaftlich und umwelttechnisch clevere Alternative
heildt Sauerstoff. Gezielt in die Klarbecken eingeleitet, steigert
er die Leistung der Klaranlage bedarfsgerecht und auf nattr-
liche Weise. Ein solches Verfahren setzen die \Wasserwerke
von Fejérviz Zrt in Ungarn ein — und zwar so erfolgreich, dass
ihre Kldranlage in Mezészilas, stidwestlich von Budapest, lan-
desweit als Musterbeispiel flr eine effiziente und gleichzeitig
umweltschonende Abwasserbehandlung gilt.

Aber Sauerstoff kann noch mehr: Er optimiert zum Beispiel
die Produktion von Keramik und verbessert die Wurzelbildung
von Pflanzen. Wussten Sie Ubrigens, dass Sauerstoff seinen
Namen einem Irrtum der frihen Naturwissenschaft verdankt?
Dies alles und noch mehr lesen Sie in der aktuellen Ausgabe
von , Gase im Leben”. Ich bin sicher, dass sich unser neues
Magazin fir Industriegase zu einer abwechslungsreichen und

interessanten Informationsquelle flr Sie entwickeln wird.

In diesem Sinne: Erleben Sie ,,Gase im Leben”!

Beste Grlfie

Q/A/M\/

Stefan Messer

Ihr
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Titelfoto:

Andréas Paszera beim
Offnen der Sauer-
stoffzuleitung zum
Belebungsbecken der
Klaranlage.

Klarwerke driicken aufs Gaspedal

Mit dem EU-Beitritt im Jahr 2004 hat die ungarische Abwas-
serwirtschaft einen kraftigen Entwicklungsschub erhalten und
wurde in weiten Teilen des Landes den Standards der Union
angepasst. Die Klarwerke missen heute sehr grofRe Schwan-
kungen in der Auslastung bewaltigen. Hierbei hilft ihnen die
gezielte Zugabe von Sauerstoff, mit der sie Effizienz und Ka-
pazitat deutlich steigern kdnnen. Andras Paszera, Technologie-
Manager Umwelt bei Messer in Ungarn, realisierte eine solche
Losung fur die Wasserwerke von Fejérviz Zrt.

Praxisnah
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% Gase nutzen

Kalter, kleiner, feiner

Fur viele Produktionen gilt: Je feiner das Pulver, desto besser
das Endprodukt. Damit die Werkstoffe nicht verkleben oder
Qualitat einblRen wird der Mahlvorgang gekuhlt.

14

Historische Akten gerettet

Der Orkan Xynthia setzte das historische Archiv in der Altstadt
von La Rochelle unter Wasser. Die unersetzlichen Aktenbe-
stdnde wurden durch Gefriertrocknung gerettet.

Griine Seite

17

Umweltschutz und CO,

In Belgien gewinnt Messer bis zu 150.000 Tonnen CO,
im Jahr aus Industrieabluft zurUck.

Weitere Themen

Dieses Magazin bietet nicht nur LA J 4
interessante Themen — es trigt auch Q" 8
der Umwelt Rechnung. ,Gase im 16
Leben” wird auf 100 % Recycling- 6' 18
Papier gedruckt. et
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Wenn Sie ,,Gase im Leben”
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nicht mehr lesen mdchten,

werfen Sie das Heft nicht einfach weg, sondern
bestellen Sie es bitte ab. Eine Mail an diana.
buss@messergroup.com geniigt. Wir bitten Sie,
Lausgelesene” Hefte als Altpapier zu entsorgen.

Gerne senden wir lhnen auch zusétzliche Ex-
emplare von ,Gase im Leben” und freuen uns tiber
neue Leser. In beiden Fallen geniigt eine formlose
E-Mail an diana.buss@messergroup.com.

.Gase im Leben" sammeln &
Wenn Sie unser Magazin langfristig ‘f ~
aufbewahren wollen, fordern Sie unter i ‘

diana.buss@messergroup.com kostenlos
den ,,Gase im Leben”-Sammelschuber an.

Gase im Leben 0112011



Deutschland: Gas fiir Zeiss-Qualitat

Stickstoff reinigt Okulare

Der Name Zeiss steht seit mehr als 150
Jahren flr optische Geréte in hdchster
Qualitat. Seit dem vergangenen Jahr
setzt die Carl Zeiss SportsOptics GmbH
in Wetzlar auf Stickstoff von Messer, um
ihre hochwertigen Okulare fiir Fernglaser
zu reinigen. Durch seine hohe Reinheit
und absolute Trockenheit reinigt gas-
férmiger Stickstoff die Okulare effek-
tiver als Druckluft. Fernglaser werden

Installation des Stickstofftanks auf dem
Gelénde von Zeiss

aullerdem mit Stickstoff gefillt, um ein
Beschlagen durch Feuchtigkeit zu verhin-
dern. Uber eine Million Kubikmeter Stick-
stoff kommen dabei jéhrlich zum Einsatz.
Auf dem hessischen Firmengeldnde
des Optikspezialisten wurde deshalb —
weithin sichtbar — ein zwolf Meter hoher
Stickstofftank installiert.

Harald Hain, Messer Industriegase

Spanien: Brennen mit Sauerstoff

Fritte Iasst Keramik glanzen

Um Fliesen und Kacheln Glanz zu
verleihen, wird Fritte bendtigt. Dabei
handelt es sich um ein keramisches
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Zwischenprodukt aus geschmolzenem
Glaspulver. Durch die Zufuhr von Sau-
erstoff wird bei seiner Produktion der
Heizwert der Schmelzéfen gesteigert.
Das spart Brennstoff und reduziert den
Kohlendioxidausstof3. Durch den Ver-
tragsabschluss mit Smalticeram Uber die
Belieferung mit 300 Tonnen flissigem
Sauerstoff monatlich hat Messer einen
weiteren Frittehersteller als Stamm-
kunden gewonnen. Die spanische
Glas- und Keramikindustrie hat sich vor
allem im Raum Castelléon in der Region
Valencia konzentriert. Sie liegt nur rund
200 Kilometer vom spanischen Messer-
Produktionszentrum entfernt. Erfahrun-
gen mit den spezifischen Anforderungen
der Branche sammelte Messer bereits
mit Firmen wie Ferro, Colorrobia und
Quimicer.

Marion Riedel, Messer Ibérica de Gases

Ukraine: Pipeline fiir Pipelines

20 Prozent mehr Kapazitat

Der Siemens-Martin-Ofen des ukraini-
schen Rohrleitungsherstellers NTZ-In-
terpipe arbeitet mit einer um 20 Prozent
vergroRerten Kapazitdt. Die Vertriebsspe-
zialisten von Messer in Estland und die
Experten des Kompetenzzentrums fir
Brennertechnologie im &sterreichischen
Gumpoldskirchen haben dafiir gemein-
sam mit dem Kunden die Voraussetzun-
gen geschaffen. NTZ-Interpipe bendtigt
fUr den optimierten Prozess im Jahr
1.100 Tonnen Argon und 10.000 Tonnen
Sauerstoff aus der Luftzerlegungsanlage
von Messer in Charkow.

Michael Holy, Messer Tatragas

Peru: Neues Gasekonzept in Peru

SchweiBgase fiir 2.000 Busse

Neue Gasmischanlagen helfen dem
peruanischen Bushersteller Modasa
beim Schweifden Geld und Zeit zu
sparen. Daflr stellte Messer in Peru ein
innovatives Konzept fir die Versorgung
mit Schweifl’gasen bereit. Die neuen
Gasmischanlagen werden zu 20 Prozent
mit flissigem Kohlendioxid und zu 80

Direkt vor Ort konnte die Qualitat der Modasa-Busse

Wilhelm von Storm und Stefan Messer

Prozent mit flissigem Argon gespeist.
Das System befordert die Gase durch
mehr als 750 Meter Rohrleitung zu rund
170 MIG-Schweifimaschinen. Logistik
und Flaschenmanagement werden damit
deutlich entlastet. Modasa nutzt die
neue Technologie flr den Bau von 2.000
Bussen, die im neuen Metropolitan-
Transportsystem der Stadt Lima und bei
weiteren Busunternehmen im Land zum
Einsatz kommen werden. Modasa ist
seit 1994 flhrend im Bau von Transport-
fahrzeugen in Peru.

Hugo Galvez, Messer Gases del Peru

Osterreich: O, fordert Wurzelbildung

Effizienz im Gewachshaus

Im High-Tech-Gewéachshaus bewirkt
die gezielte Zugabe von Sauerstoff zum
Giellwasser eine verbesserte Wurzelbil-

Sauerstoff lasst Pflanzen schneller
wachsen.



erlebt werden (v.I.n.r.): Juan Bedoya, Hugo Galvez,

dung und steigert so das Wachstum der
Pflanzen. Die Pflanze zeigt einen gesiin-
deren Gesamtzustand und produziert im
Laufe ihres Lebenszyklus mehr ver-
kaufsfahige Frichte. Ein willkommener
Nebeneffekt: Der Sauerstoff verhindert
das Verschlammen von Leitungen,
Filtern und Membranen des Bewasse-
rungssystems. Der Aufwand fir das
Reinigen dieser Zuleitungssysteme wird
minimiert, und die Kosten sinken.

Herbert Herzog, Messer Austria

Bosnien-Herzegowina: Neue Gasanalyse

Analyselabor neu ausgeristet

Das Messer-Labor fur Gasanalyse in
Rajlovac wurde umfassend neu ausge-
ristet. Kernstiick des neuen Equipments
sind die modernen Servomex-Infrarot-
Gasanalysatoren, die bis ins millionste
Teilchen zuverlassig, genau und stabil
messen. ,Mit Hilfe dieser Geréate kon-
nen wir unsere Kunden noch zielgenauer
unterstUtzen und bei der Qualitatskon-
trolle von Gasen zusétzliche Dienst-
leistungen anbieten”, erldutert Denis
Butigan, der flr den Bereich Sicherheit,
Gesundheit und Umweltschutz ver-
antwortlich ist. Die Akkreditierung des
Labors nach den allgemeinen internati-
onalen und européischen Standards in
Bosnien-Herzegowina steht kurz bevor.

Lejla Rizvanovic, Messer BH Gas

Trockeneis macht Tempo

Trockeneis ist tiefkalt, unproblematisch Wk

und vielfaltig einsetzbar - zum Beispiel

Trockeneispelletizer A120P

beim Transport empfindlicher Guter.

Manche Lebensmittel und Pharma-
produkte mussen nicht nur schnell,
sondern auch zuverlassig gekuhlt be-
fordert werden. In solchen Fallen setzt
der weltweit operierende Kurier- und
Expressdienst GO! EXPRESS & LOGIS-
TICS auf Trockeneis. Es sorgt dafr,
dass die empfindlichen Guter ohne
QualitatseinbuRen ankommen. GO!
kihlt solche Sendungen, wie zum Bei-
spiel tiefgekthlten Fisch, mit Trocken-

eis bei circa minus 79 Grad Celsius.
Schaltzentrale flr die Trockeneislogistik
ist die Trockeneis Deutschland GmbH,
die in den Raumen von GO! in Bremen
einen Trockeneis-Pelletizer A120P von
ASCO betreibt. Als Systemanbieter flr
COz-Komplettldsungen liefert ASCO
dazu auch das noétige fllissige Kohlendi-
oxid und die Trockeneisboxen.

Nicole Urweider, ASCO Kohlenséaure

Leicht verderbliche \Ware wie Lebensmittel und Pharma-Produkte kiihlt GO! bei

Transporten in Deutschland mit Trockeneis.

Gase im Leben 0112011 5



Kaltmahlen mit tiefkalten Gasen

Kleingemahlene Rohstoffe bilden heute die Grundlage fir zahllose Herstellungsverfahren. In der
Regel gilt: Je feiner das Pulver, desto hoher die Qualitat des Endprodukts. Um etwa Oberflachen
gegen Schlag- oder Chemikalienwirkung widerstandsfahig zu machen, werden fiir Lackzusatz-
stoffe KorngréBen zwischen 100 und 400 Mikrometer verlangt. Doch nicht alle Materialien ver-
tragen die beim Mahlen erzeugte Warme, die bei modernen Hochleistungsmuhlen unweigerlich
entsteht. Der Ausweg aus dem Dilemma heiB3t Kaltmahlen.

Die Technologie des Kaltmahlens kann flr unterschiedlichste Stoffe genutzt werden.

hermoplaste, Elastomere und einige

Wachse sind zu zah, elastisch oder
weich, um sie unter normalen Bedin-
gungen zu Pulver zu mahlen. Einige
Werkstoffe kdnnen beim Mahlen sogar
schmelzen oder verkleben und damit
den Vorgang ganz unmaoglich machen.
Andere Produkte — zum Beispiel Gewdr-
ze — blRen ab einer bestimmten Tempe-
ratur drastisch an Qualitat ein. Das lasst
sich durch Kihlung beim Mahlvorgang
vermeiden. Im Recycling, wo das Zerklei-
nern ebenfalls ein entscheidender Pro-
duktionsschritt ist, erleichtert die Kryo-
gentechnik das Trennen der Rohstoffe.
Beim Kaltmahlen wird das Mahlgut mit
flissigem Stickstoff oder Kohlendioxid
abgekUhlt und versprodet. Das Fllssig-
gas wird dem Material auf dem Weg
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vom Vorratsbehalter zum Mahlwerk im
sogenannten Wirbelschneckenkuhler
hinzugefligt. Das kalte Mahlgut gelangt
anschlielend zusammen mit dem Gas in
die MUhle, beide Stoffe kiihlen dort den
Zerkleinerungsprozess. Man kann auch
statt des Produktes die Mihle selbst
kiihlen. Dabei wird FlUssigstickstoff oder
Kohlendioxid direkt in das Mahlwerk
eingespriht, wo das Gas die Temperatur
auf das gewinschte Niveau absenkt.

Sortenreine Trennung

Beide Techniken machen es maoglich,
beim Mahlvorgang besonders feine
Kérnungen zu erreichen. Dank der Kalte
bleibt die Qualitdt des Ausgangsstoffes
unbeeintrachtigt. Nicht zuletzt wird auch
die Muhlendurchsatzleistung deutlich

gesteigert: Das kalt-sprode Mahlgut ist
leichter zu verarbeiten. Da ein Ver-
schmelzen und Verkleben ausgeschlos-
sen ist, konnen die Muhlen mit optimaler
Drehzahl laufen. Beim Recycling geht es
zum grolRen Teil um die Zerlegung von
Verbundstoffen wie faserverstarkten
Thermoplasten, galvanisierten Kunst-
stoffteilen oder von Verpackungen mit
Produktresten. Herkdmmliche Mahlime-
thoden stoRen hier an ihre Grenzen. Erst
mit der kryogenen Mahltechnik lassen
sich die Ausgangsstoffe in sortenreine
Komponenten trennen. Dabei wird das
unterschiedliche Verhalten der Materia-
lien im Hinblick auf Langenausdehnung
und Versprodungsfahigkeit genutzt.

Eine erwilinschte Nebenwirkung des
Kaltmahlens ist das ,, Inertisieren” der
Mahlanlagen. Die Gase verdréangen
den Sauerstoff aus dem Prozess und
schaffen eine chemisch reaktionstréage
Atmosphére, die Brande und Explosi-
onen sicher verhitet. Darlber hinaus
verhindert die Inertisierung chemische
Reaktionen der Muhlenatmosphéare mit
dem Mahlgut, was insbesondere bei
Lebensmitteln ein wichtiger Aspekt ist.
Redaktion

Oliver Dietrich

Y| Manager Application
Technology Industry

Messer Group GmbH
Tel.: +49 (0) 2151 7811-226

oliver.dietrich@messergroup.com



Qualitatskontrolle der Pulver und Granulate im Kaltmahltechnikum

Neue Kunden in der Kaltmahltechnik:

Ob Altreifen oder Schmelzklebstoffe - Kaltmahlen ist fr
viele Industriezweige interessant, wie neue Akquisitionen
in China und Deutschland zeigen.

Tianyang Hotmelt Adhesives Co.
Ltd (THA) ist ein fiihrender Hersteller von
Klebstoffen, die beispielsweise fiir die
Herstellung von Schuhen, Mébeln und
Autos bendtigt werden. THA baut derzeit
in Kunshan ein Werk mit einer Jahreska-
pazitdt von 12.000 Tonnen. Die maximale
Kapazitat der einzelnen Kaltmahlanlagen
liegt bei mehr als sieben Kilogramm pro
Minute. Der Stickstoffbedarf liegt bei ma-
ximal 16.000 Tonnen fliissigem Stickstoff
im Jahr. Mit Hilfe von Messer will THA die
Temperaturschwankungen im Produktions-
prozess ausgleichen und das Rohstoff-
Recyclingverhaltnis optimieren, um den
Energieverbrauch zu verringern.

Die Spreelast GmbH ist
auf das Recycling von Altreifen und die
Herstellung von Granulaten spezialisiert.
Sie betreibt im Spreewald eine Reifenrecy-
clinganlage mit einer kryogenen Feinver-
mahlungsstufe. Die Kaltmahlausriistung
fiir diese Anlage stammt urspriinglich
von Messer Griesheim und hat sich {iber
viele Betriebsjahre bewadhrt. Nun wurde
Messer auch mit der Stickstoff-Versorgung
betraut. Bei dieser Entscheidung spielten
der enge Kontakt und die gute Zusammen-
arbeit in der langjdhrigen anwendungs-
technischen Betreuung eine wichtige Rolle.
Spreelast benotigt rund 2,5 Millionen
Kubikmeter des Gases pro Jahr.

Reifengranulat lasst sich durch
Kaltmahlen ...

... auf hohe Kornfeinheiten mahlen.

Gase im Leben 0112011
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Gase in der Papierherstellung

Mit Sauerstoff zum ECOLABEL-Champion

Seit zehn Generationen und mehr als 250 Jahren produziert die spanische
Familie Goma-Camps Papier. lhre Firmengruppe ist heute einer der
fihrenden Hersteller von Tissueprodukten, die vor allem in Hotels und im
Gaststattengewerbe sowie im Gesundheitswesen gebraucht werden.

D ie grofte Produktionsstatte befindet sich in La Riba (Tar-
ragona). An der Stelle, wo der erste Goma-Camps im Jahr
1758 mit der Papierherstellung begann, konzentrieren sich
heute zwei Drittel der Gesamtproduktion. Gegenwartig stellt
die Firmengruppe in ihren Produktionszentren in Spanien und
Portugal rund 90.000 Tonnen Tissuepapier pro Jahr her. Aufer-
dem verfligt sie Uber ein Vertriebszentrum in Stdfrankreich.
Insgesamt beschaftigt Goma-Camps 425 Mitarbeiter.

Die Anlage in La Riba verflgt Gber zwei Papiermaschinen: Eine
davon verwendet Rohfasern, die andere recycelte Fasern mit
der entsprechenden Einsparung von Holz, Wasser und Elektro-
energie. Goma-Camps legt groRen Wert darauf, dass bei den
Recycling-Prozessen keine umweltschadigenden Chemikalien
zum Einsatz kommen. Als erster spanischer Tissuepapierher-
steller erhielt das Unternehmen das europaische Okologie-Eti-
kett ECOLABEL, die wichtigste Zertifizierung auf dem Gebiet
des Umweltschutzes, die von der EU verliehen wird.

Eduard Romer (I.) von Goma-Camps und Jordi Soler von Messer in
Spanien inspizieren die Klaranlage.
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In Vilaverd, nahe der Ortschaft La Riba, und in Egea
de los Caballeros in Aragon betreibt Goma-Camps
Converting-Anlagen, in denen Papierrollen mit einem
Gewicht von drei Tonnen in eine umfassende Palette
von Qualitatsprodukten wie Servietten, Tischtlcher
und Hygieneartikel verarbeitet werden. Fir die Weiter-
verarbeitung des Tissuepapiers verflgt die Unterneh-
mensgruppe Uber eine Produktionsfladche von mehr als
20.000 Quadratmetern.

Messer hat in der Anlage in La Riba zwei Tanks flr
Kohlendioxid und Sauerstoff installiert. Das Kohlendioxid

wird zur Kontrolle des pH-Wertes bei der Papierherstellung
verwendet. Wahrend der Zubereitung der Papiermasse muss
ein hoher pH-Wert herrschen, um die Raffinierung und die
Entfernung der Druckfarben zu erleichtern. Wahrend der
Papierherstellung ist dann ein niedriger pH-Wert gefordert,
um das Aufquellen der Fasern zu beschréanken und damit den
Entwaésserungsprozess im Pressbereich der Maschine zu
optimieren. In der Klaranlage der Produktionsstatte, die Uber
eine Kapazitat von 30 Kubikmetern pro Stunde verfligt, sorgen
aufderdem Messer-Begasungsmatten durch Sauerstoffeintrag
flr die biologische Klarung. Sie beschleunigen den Abbau der
im Abwasser befindlichen organischen Last. Die Begasungs-
matten verteilen den Sauerstoff am Beckenboden sehr fein
und genau dosiert. Sie zeichnen sich durch geringe Investiti-
onskosten aus und mussen nur selten gewartet werden.

In den vergangenen flinf Jahren investierte Goma-Camps

23 Millionen Euro in Technologien, Umweltschutz und den
Erwerb neuer Anlagen. Ein besonderes Augenmerk gilt der
Forschung und Entwicklung, was z. B. die Zusammenar-
beit mit der Universitat Rovira i Virgili in Tarragona zeigt. Ein
Schwerpunktprojekt beschaftigt sich mit der Herstellung von
Biogas durch den anaeroben Abbau von Schlammen.

Jordi Soler & Marion Riedel, Messer Ibérica de Gases



Machten ihren Kunden einen signifikanten Mehrwert bieten: Haluk Tancer,
Managing Director von Messer in der Tirkei (I.), und Werksleiter Adem Aykac.

In Betrieb genommen: Luftzerlegungsanlage und Abfiillwerk

Systematisches Wachstum am Bosporus

Messer hat sein Engagement in der Tlrkei erheblich verstarkt.
Mit der Inbetriebonahme einer Luftzerlegungsanlage und einem
eigenen Abfullwerk fur Flaschengase wurde der Anspruch
untermauert, Kunden umfassende Systemldsungen flir Gase
und Anwendungstechnologien anzubieten.

ie Anlage in Kartepe ist fur die

Verflissigung von insgesamt 5.000
Normkubikmetern Sauerstoff, Stickstoff
und Argon pro Stunde ausgelegt. Sie soll
die Versorgung des grofsten Wachstums-
marktes der Region Stdosteuropa mit
Industriegasen gewabhrleisten.

.Mit unseren umfassenden System-
[6sungen kénnen wir im Vergleich zu
unseren lokalen Konkurrenten einen sig-
nifikanten Mehrwert bieten”, sagt Haluk
Tuncer, Managing Director von Messer
in der Turkei. ,,Die positiven Reaktionen
des Marktes geben uns dabei jetzt schon
Recht.”

In dem Land zwischen Schwarzem Meer
und Mittelmeer werden vornehmlich
Industrieofenanwender, Schiffswerften,
Automobilhersteller und Krankenhauser
mit Messer-Gasen beliefert. Vor kurzem
konnte auch in der Keramikbranche ein
neuer Referenzkunde gewonnen wer-
den, der jahrlich 3.000 Tonnen fllissigen
Sauerstoff benoétigt. Das Gas verbessert
die Heizleistung der Schmelzéfen und
hilft Brennstoff zu sparen. ,,Um wei-
ter zu expandieren, setzen wir unter
anderem auf den branchenspezifischen
Multiplikatoreffekt”, sagt Tuncer. ,Die
Qualitat unseres Services spricht sich in
Fachkreisen immer schneller herum.”
Redaktion

Mit Menschen

6 Fragen an

Dr. Joachim Miinzel

Dr. Joachim Miinzel (47) ist Physiker und Pa-
tentanwalt, er arbeitet seit 1999 bei Messer.
Seit 2003 leitet er die Patentabteilung der
Messer Gruppe, zunichst bei Messer Gries-
heim, dann in der neu gegriindeten Messer
Group GmbH. Er ist verheiratet, hat zwei
Kinder und lebt in Kelkheim bei Frankfurt.

Meine bisher groBte berufliche
Herausforderung bei Messer war ...

... die Umstellung aller Patente und
Marken der ehemaligen Messer Gries-
heim auf die Messer Group GmbH.

Fiir mich ist ,typisch Messer" ...

... das gute Miteinander und der hohe
Anspruch, den die Mitarbeiter selbst
an sich stellen.

Meine Starken sind ...

... Auffassungsgabe und technisches
Verstandnis, die es mir ermaoglichen,
die vielen kreativen Ideen, die bei uns
eingehen, rasch in Patentanmeldun-
gen umzusetzen.

Ich habe eine Schwiche fiir ...
... klassische Musik, gutes Essen,
schéne Ausblicke im Gebirge ...

Welche Eigenschaft von Gasen, welche
Gaseanwendung fasziniert Sie?

Die enorme Vielfalt der Anwendungs-
bereiche — von der Schmelzmetallurgie
bis zur Veredelung von Lebensmitteln
—in denen sich Gase einsetzen lassen.

Die wichtigste Erfindung des letzten
Jahrhunderts ist ...

... in Anbetracht der vielen Erfindun-
gen dieser Zeit, die die Welt (im Guten
wie im Schlechten) durchgreifend ver-
andert haben, schwer zu benennen:
Vielleicht das Penicillin.

Gase im Leben 0112011



Beschleunigte Abwasserreinigung mit reinem Sauerstoff

Klarwerke drucken
aufs Gaspedal

Von auBen betrachtet geht es in einem Klarwerk sehr geméachlich zu, in den groBen
Becken scheint nicht allzu viel zu passieren. Doch der Eindruck tauscht. Die physikalischen,
chemischen und biologischen Ablaufe zur Reinigung des Abwassers finden buchstablich
unter der Oberflache statt. Und dort zahlt sehr wohl das Tempo der Prozesse: Je schneller
die Reinigung verlduft, desto hoher ist die Effizienz der Anlage. Die biologische Klarung
|asst sich mit der gezielten Zugabe von Sauerstoff enorm beschleunigen. In Ungarn hat
man mit diesem Verfahren gute Erfahrungen gemacht und aufwendige Investitionen

vermieden.

ie ungarische Abwasserwirtschaft

hat im vergangenen Jahrzehnt ei-
nen kraftigen Entwicklungsschub erlebt.
Im Zuge des EU-Beitritts 2004 wurde die
Infrastruktur den Standards der Union
angepasst und in weiten Teilen des Lan-
des modernisiert. Zugleich haben sich
aber die Anforderungen stark verandert.
Die Ungarn gehen mit inrem Trinkwasser
heute viel sparsamer um — der Verbrauch
ist seit den frihen 1990er Jahren um
ein Viertel gesunken, von rund 125 Liter
auf etwa 95 Liter pro Kopf. Dement-
sprechend hat sich auch die Menge des
Abwassers verringert, seine relative
Belastung mit Schadstoffen ist dagegen
deutlich erhoht. Die Klarwerke stehen
zudem nicht selten grof’en Schwankun-
gen in der Auslastung gegeniber.

Gase im Leben 0112011

Wechselnde Abwassermengen, oft mit
hoher Schadstoffkonzentration, missen
bedarfsgerecht aufbereitet und strenge
Grenzwerte eingehalten werden. Die
Kapazitat mit konventioneller Technik
zu vergroRern, ist aufwendig und teuer.
Eine kostenglnstige Alternative ist die
Beschleunigung des Reinigungspro-
zesses. Die von Messer entwickelte
partielle Sauerstoff-Begasung (PSB)
steigert bei geringem Investitionsauf-
wand die Effizienz vorhandener Anlagen.
Das Verfahren befordert statt einfacher
Luft reinen Sauerstoff in die Belebungs-
becken, der die Aktivitat der aeroben
Bakterien steigert und damit die biolo-
gischen Abbauprozesse viel schneller
ablaufen lasst. Das gilt nicht zuletzt fir
die wichtige bakterielle Oxidation von
Ammoniak zu Nitrat (Nitrifikation).

— Fortsetzung auf Seite 12
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Der flissige Sauerstoff wird in Tanks
direkt auf dem Gelande des Kunden
gelagert.




; - l Die Zugabe von Sauerstoff ist eine

- - "
umweltfreundliche Methode, um die
Effizienz ein deutlich zu

erhdhen.”

. b
A}cﬂgs?asze{a, Technologie-Manage

Ungarn &
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Titelthema

Partielle Sauerstoffbegasung

Die Mikro-
Organismen im
Belebtschlamm

profitieren von der
Rein-Sauerstoff-

]
Y i

Der Sauerstoff wird

Sauerstofftank im Belebungsbecken
feinblasig verteilt.

Verdampfer Mess- und
Regelstation ﬂ
‘ Belebungsbecken
Begasungsmatte

Das PSB-Verfahren kann in vielen Industrien eingesetzt
werden, so in der Chemie, der Leder-, Textil-, Lebens-
mittel, Papier- und Zellstoffindustrie sowie in kommuna-
len Klaranlagen.

Fortsetzung von Seite 10 —
Die Starken der partiellen Sauerstoffbegasung: Schlauchausstrémer, Injektoren und

Oxidatoren des PSB-Verfahrens las-

sen sich genau auf die Parameter der

® Steigerung der Reinigungsleistung Klaranlage abstimmen. , Die Wahl des
Systems oder einer Systemkombination
hangt dabei wesentlich von der Anwen-
¢ Flexible Reaktion auf StoBbelastung dung und den értlichen Gegebenheiten
ab”, sagt Andras Paszera, Spezialist fir
Umwelttechnologie bei Messer. Wich-
e Gerduschloser Sauerstoffeintrag tige Parameter sind beispielsweise die
Beckengeometrie oder die Verflgbarkeit
und die Kosten des bendtigten elektri-

® Kein Ausbau der Kldranlage, geringe Investitionskosten schen Stroms.

® Sichere Nitrifikation

® Deutlich geringere Geruchsemission

® ErhGhte Betriebssicherheit

® Noteinsatz bei Beliifterausfall moglich Dickwandige Schlauche mit vielen sehr

e Als Interimsldsung geeignet feinen Poren oder ein Pump-Venturi-
Injektor beférdern den Sauerstoff ins
Belebungsbecken, wo er duRRerst

12 Gaseim Leben 0112011



Der Kunde:

Seit 1913 versorgen die \Wasserwerke
von Fejérviz Zrt das Komitat Fejér, das
sich stdwestlich von Budapest zwischen
Plattensee und Donau erstreckt, mit
Trinkwasser und Ubernehmen die Aufbe-
reitung des Abwassers.

Das kommunale Unternehmen hat mit
dem PSB-Verfahren von Messer die Leis-
tung vorhandener Anlagen ohne zusatzli-
che Neubauten betrachtlich gesteigert.

feinblasig verteilt wird. Das ermdoglicht
eine besonders grofde Sauerstoffzufuhr
mit entsprechend hohem Wirkungsgrad
sowie eine genaue Dosierung nach
jeweiligem Bedarf.

. Die partielle Sauerstoffbegasung eignet
sich besonders flr Industriebetriebe mit
stark schwankender Auslastung und flr
Klaranlagen mit Kampagnenbetrieb”,
erklart Andras Paszera. ,,Das Vorhalten
von grofRen, kapitalintensiven Beckenvo-
lumina ist damit nicht mehr erforderlich —
physische Kapazitat wird durch biologi-
sche Effizienz ersetzt.”

Anita Kotél, Messer Hungarogaz

Andras Paszera
Technologie-Manager Umwelt
Messer Hungarogaz

Tel.: +36 (0)70 - 335 11 48

andras.paszera@messer.hu

Titelthema

Im Gesprach mit

QA
= " Zalan Varvasovszki, Experte fiir
W -7 § Wassertechnologie bei Fejérviz:
. 7
b, J

.Das PSB-Verfahren hat uns voll Giberzeugt, so
dass wir im Mai 2010 ein zweites PSB-System

Gase im Leben: Mit welchen Schwierigkeiten
waren Sie in der Klaranlage in Mez6szilas vor
dem Testbetrieb des PSB-Systems konfron-

tiert?

Zalan Varvasovszki: In Mez0szilas gibt es ein
Pflegeheim, das in den letzten Jahren stark
gewachsen ist. Etwa ein Drittel des Abwas-
sers im Ort kommt aus diesem Heim - viel
mehr als urspriinglich vorgesehen, und es ist
auBerdem sehr stark mit Ammoniak belastet.
Das herkémmliche Belliftungssystem im ort-
lichen Klarwerk war damit iberfordert. Auch
zusatzlich installierte Belliftungskapazitat
konnte nicht immer flir eine angemessene
Luftzufuhr und ausreichende Reinigung im
Belebtschlamm-System sorgen. Das Bele-
bungsbecken verrottete zusehends.

Gase im Leben: Was haben Sie unternommen?

Zalan Varvasovszki: Wir haben 2007 ein Sys-
tem mit Reinsauerstoff-Zugabe ausprobiert.
Die nétige Infrastruktur und den Sauerstoff
lieferte Messer. Die drei Beltiftungsdlsen
wurden erneuert und etwa fiinf Kubikmeter
Sauerstoff pro Stunde in das Belebungsbe-
cken eingebracht.

Gase im Leben: Welche Ergebnisse haben Sie
erreicht?

Zalan Varvasovszki: Nach zweieinhalb Wo-
chen hatten wir wieder einen optimalen
.lebendigen” Betriebszustand erreicht. Die
Zugabe von reinem Sauerstoff sichert die
stabile Nitrifikation und giinstige biologische
Bedingungen. Das Verfahren hat sich auch in
Zeiten ungewohnlich hoher Abwassermen-

in Vértesacsa in Betrieb genommen haben."

gen bewahrt, denn wir haben inzwischen
viele mehrtdgige StolRbelastungen erlebt.

In solchen Féllen sinkt der Sauerstoffgehalt
im Abwasser drastisch ab. Mit der flexiblen,
partiellen Sauerstoffzugabe konnten wir
darauf wirkungsvoll reagieren. Zudem sank
der Stromverbrauch der Klaranlage deutlich.
Das PSB-Verfahren hat uns voll Giberzeugt, so
dass wir es im September 2008 als Referenz-
system installiert haben. Im Mai 2010 haben
wir ein zweites PSB-System in Vértesacsa in
Betrieb genommen.

Gase im Leben: Wie sah die Situation Vértes-
acsa aus?

Zalan Varvasovszki: Auch hier war die Klar-
anlage einer hohen Schadstoffbelastung
ausgesetzt. Die PSB-Anlage sorgt jetzt

fir eine Sauerstoffversorgung, die flr die
Nitrifikation optimal ist, auch in Phasen des
héchsten Bedarfs. Wir konnten deshalb die
Betriebszeit der Belliftungsdiisen um 15 bis
20 Prozent verringern. Der Stickstoffgehalt im
gereinigten Wasser liegt kontinuierlich unter
20 Milligramm pro Liter und damit deutlich
unter dem Grenzwert. Theoretisch kdnnte
die Klaranlage jetzt sogar zehn bis 20 Prozent
mehr Zulauf aufnehmen.

Anita Kétél, Messer Hungarogaz

Gase im Leben 0112011



Der durchnasste Aktenbestand wird unter anderem durch Gefriertrocknen wiederhergestellt.

Gefriertrocknung mit Trockeneis und fliissigem Stickstoff

Historische Akten gerettet

Die schwere Uberschwemmung, von der die franzosische Hafenstadt La Rochelle im Februar
2010 heimgesucht wurde, setzte auch das Archiv des Département-Generalrats unter Wasser.
Unersetzliche Bestande waren durch die Nasse vom Verfall bedroht. Es musste schnell
gehandelt werden, um Schimmel und Bakterien an ihrem Zerstorungswerk zu hindern. Die
Sanierungsexperten setzten tiefkalte Industriegase von Messer ein, um die historischen Akten
sofort einzufrieren und anschlieBend durch Gefriertrocknung wiederherzustellen.

14 Gase im Leben 0112011




das unternehmenseigene Zentrum fir
Papierbehandlung in Bourges. Fir den
Transport wurden die Akten in spezielle
Thermobehalter gepackt und darin mit
Trockeneis sofort eingefroren. ,, Der Pro-
zess des Einfrierens muss besonders

Wassereinbruch beschéadigt historische Akten

formigen Aggregatzustand ausgenutzt.
Voraussetzung daflr sind das Arbeiten
unter Vakuum und sehr tiefe Tempera-
turen. In der Vakuumtrocknungskammer
geht das Eis direkt vom gefrorenen in
den gasférmigen Zustand Uber (Sublima-
tion). Der flUssige
Zustand wird
elegant umgan-
gen und weiterer
Schaden am Papier
vermieden,” erklart
Olivier Revert.

Gefriertrocknung rettet Archiv

Akten

werden in
tiefkaltem, 4
flissigen
Stickstoff

weiter
tiefgefroren.

schnell verlaufen, um den Befall mit
Schimmel und Bakterien zu verhindern”,
erklart Olivier Revert, der bei AAD
Phénix fur die Risiko- und Schadenskal-
kulation verantwortlich ist. Trockeneis

ist festes Kohlendioxid (CO5), das bei
minus 78,48 Grad sublimiert, das heil3t in
gasférmigen Zustand Ubergeht. Das Gas
wird von Messer vor allem aus industri-
ellen Abgasemissionen gewonnen.

Gefriergetrocknete Akten

In Bourges wurden die Dokumente mit
flissigem Stickstoff auf die noch viel
tiefere Temperatur von minus 186 Grad
heruntergekihlt und in die Facher eines
Gefriertrockners beférdert. ,,Beim Ge-
friertrocknen wird der direkte Ubergang
des Wassers vom festen in den gas-

... abtransportiert
und eingelagert.

Im Gefriertrockner geht das

Wasser unter Vakuum vom festen
(gefrorenen) Zustand direkt in den
gasfoérmigen Zustand tber und kann
so abgeleitet werden.

* JE=

Schnell, umweltschonend und
kostengtinstig werden die Akten gerettet.

Schnell und kreativ

Um Stickstoff und Kohlendioxid fir das
gesamte Verfahren in ausreichender
Menge zur Verfligung zu haben, wurden
die Gase in grofden Tanks auf das
Gelande des Generalrats in La Rochelle
angeliefert. ,,Wir brauchten einen Gas-
lieferanten, der praktisch aus dem Stand
einen 5.000-Liter-Behélter bereitstellen
konnte”, sagt Olivier Revert. ,Messer
hat ebenso schnell wie flexibel reagiert
und konnte zugleich mit einem heraus-
ragenden Angebot Uberzeugen.” Um es
in kUrzester Zeit zu erstellen, haben sich
die kaufméannischen und die technischen
Mitarbeiter in einem dynamischen

und intensiven Informationsaustausch
kurzgeschlossen. ,Nach meiner Erfah-
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Akten werden in Thermobehaltern mit
Trockeneis sofort gefrostet ...

rung ist so etwas ab

einer gewissen Unter-

nehmensgrofie nicht mehr

moglich”, kommentiert Olivier

Revert. Die schnelle und reibungslose
Kooperation von Messer und AAD Phé-

nix war entscheidend fir die Erhaltung

der Archivbestande.

Die Technologie, mit der das Ziel erreicht
wurde, stammt eigentlich aus der
Lebensmittelindustrie. Beim Trocknen
und Reinigen des unwiederbringlichen
Kulturguts mit Hilfe der tiefkalten Gase
wurde ein Verfahren genutzt, das zum
Beispiel bei der Herstellung von Instant-
Kaffee angewendet wird. Im Vergleich
zur konventionellen maschinellen
Methode, die sonst bei solchen Was-
serschaden eingesetzt wird, bietet die
Verfahrenstechnik der Gefriertrocknung
enorme Vorteile: Sie kommt mit einem
Flnftel der Zeit aus, um die Dokumente
wiederherzustellen.

Das entspricht nicht nur einem erhebli-
chen Zuwachs an Produktivitat, sondern
erlaubt es, in einer Ausnahmesituation —
und die ist bei solchen Rettungsaktionen
fast immer gegeben — besonders schnell
zu reagieren. Darlber hinaus schont
das kreativ eingesetzte Verfahren die
Umwelt, da die verwendeten Materialien
keinen Abfall hinterlassen und zum Teil
aus industriellen Abgasemissionen ge-
wonnen werden. Last but not least ist es
kostenglinstig und schont das Budget.
Redaktion

% Gwennaél Le Goff
) Sales Manager

y Messer France S.A.S.
(= Tel.: +33 (0) 5 57 77 87 49

glegoff@messer.fr
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Dr. Jutta Kantelberg, DQS, und Guido
Simon, Leiter Produktion bei Messer
Industriegase, nach der erfolgreichen
Zertifizierung in Siegen

Reine Lebensmittel

Die Deutsche Gesellschaft zur Zerti-
fizierung von Managementsystemen
(DQS) hat das Managementsystem flir
Lebensmittelsicherheit von Messer

in Siegen nach DIN EN ISO 22000
zertifiziert.

Das Qualitatssiegel gilt sowohl fir das
Fullwerk als auch fir die Luftzerle-
gungsanlage. Die Zertifizierung zahlt in
der Lebensmittelbranche als zuneh-
mend wichtiges Qualitatskriterium.
Gase wie Sauerstoff oder Stickstoff
werden dort bei der Verarbeitung,
beim Verpacken oder auch als Zu-
satzstoffe eingesetzt. Sie kommen in
direkten Kontakt mit Lebensmitteln
und gelten auch selbst als solche.

Die Reinheit der Messer-Gase Uber-
trifft die gesetzlich geforderte Min-
destqualitat. Das Managementsystem
sorgt dartber hinaus fir eine kon-
trollierte Abflllung und starkt unsere
bereits vorhandenen Qualitats- und
Managementsysteme.

Dieter Schlesch, Messer Industriegase

Gase im Leben 0112011

Ungarn: Stickstoff fixiert Schoko-Schicht

Eiswaffeln bleiben knusprig

Unilever hat flr die Herstellung
der beliebten Cornetto-Eiscreme
ein neues Verfahren entwickelt.
Damit die Feuchtigkeit der Eis-
creme nicht die Waffel aufweicht,
wird diese innen mit einer Impragnier-
schicht aus 40 Grad Celsius warmer
Schokolade Uberzogen. Diese darf aber
die Knusprigkeit der Waffel nicht beein-
trachtigen. Deshalb wird die Schokolade
mit Hilfe von minus 196 Grad Celsius
kaltem Stickstoff in klrzester Zeit auf 10
Grad Celsius abgekdihlt. Fir die Produkti-
on in Ungarn liefert Messer dem interna-
tionalen Markenhersteller 1,5 Millionen
Tonnen flissigen Stickstoff im Jahr.

Anita Kétél, Messer Hungarogaz

Italien: Trockeneis reguliert Teigtemperatur
Luftige Hornchen

Das klassische italienische Frihstiick
besteht aus einer Tasse Cappuccino mit
einem Hornchen (Cornetto) oder einem
stRen Croissant. Es wird normaler-
weise stehend an einer Bar genossen.
Reisende nehmen ihr Frihstick gerne

Gehort zu jedem italienischen Frihstlck:
das Cornetto

in einem , Autogrill” zu sich, einem der
weltweit groRten Anbieter fur Essen,
Getranke und Einzelhandelsservice ,,on
the road”. Das italienische Unternehmen
Fresystem SpA ist der Hauptlieferant
von Autogrill fir gefrorene Gastronomie-
und Frihstlcksprodukte. Damit seine
Cornetti und Croissants beim Backen
luftig aufgehen, muss beim Kneten des
Teigs, bei dem Warme entsteht, penibel
eine bestimmte Temperatur eingehalten
werden. Fresystem setzt zu diesem
Zweck auf flissiges Kohlendioxid von

Noch knuspriger: das Hornchen von
Cornetto-Eiscreme

Messer. Das beim Entspannen des flls-
sigen Gases entstehende Trockeneis hat
eine Temperatur von minus 78,9 Grad
Celsius. Es sorgt fUr eine optimale Tem-
peraturregelung und garantiert reinen
Frihstlcksgenuss.

Lorena Vaschetto, Messer ltalia

Schweiz: Stickstoffkalte sichert Qualitat
Trockeneis fiir Winzer

Im vergangenen Jahr versorgte Messer
Winzer im Schweizer Kanton Wallis
wahrend der Weinlese mit Trockeneis.
Zur Deckung des kurzfristigen Bedarfs
wurde in Charrat ein Tank fur Kohlendi-
oxid sowie ein Pelletiergerat von ASCO
Kohlensaure installiert. Das Trockeneis

Trockeneispellets kihlen die Trauben.

senkt die Maischetemperatur, bremst

so den Géarungsverlauf und verhindert
ungewolltes Bakterienwachstum. Zudem
bleiben bei der Kaltvergarung die Inhalts-
und Aromastoffe der Trauben besser
erhalten.

Reiner Knittel, Messer Schweiz



Griine Seite

CO,-Riickgewinnung schont die Umwelt

Umweltschutz und CO,

In der groBten belgischen Anlage zur CO,-Riickgewinnung erzeugt Messer bis zu 150.000
Tonnen Kohlendioxid im Jahr aus Industrieabluft. Das Gas wird also nicht in die Umgebung
abgegeben, sondern kann wieder wirtschaftlich genutzt werden.

B

Transparente Technik: CO,-
Verflissigungsanlage

Diana Buss, Messer Group
Installation der Lagertanks fiir das fliissige Kohlendioxid

Gase im Leben 0112011 17
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Sauerstoff -
zur Verbindung
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Steckbrief Sauerstoff [ 05]

Elementsymbol

Vorkommen

Siedepunkt

Gefrierpunkt

Chemische
Eigenschaften

Gewinnung

Anwendung

O

20,942 % der Luft; 50,5 % der Atmosphére,
Hydrosphare, Biosphére und Litosphare
kombiniert

-183°C. Flussiger Sauerstoff bendtigt
bei Atmosphéarendruck nur den 854sten Tell
seines gasformigen Volumens.

-218,9°C

Extrem reaktionsfreudig, geht mit fast allen
anderen Elementen Verbindungen ein, ist
an den meisten Verbrennungs- und
Korrosionsvorgéngen beteiligt

Luftzerlegung

Beschleunigung der chemischen

Reaktionen in unterschiedlichen

Branchen und Prozessen; Erhohung der
Schmelztemperaturen in der Metall-

und Keramikindustrie; Beschleunigung
biologischer und biochemischer Ablaufe zum
Beispiel in der Wasseraufbereitung; Hilfs-
und Arzneimittel in der Medizin — und viele
andere mehr

e -
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GaseWiki [1]

Mehr als die Halfte - genau gesagt 50,5
Prozent - der flir Menschen zuganglichen
Teile unseres Planeten, besteht aus Sauerstoff.
So hoch ist der Anteil dieses Elements an
Atmosphare, Hydrosphare (Gewasser) und

der Erdkruste bis 16 Kilometer Tiefe. Allein
durch seine Masse bildet Sauerstoff damit die
wichtigste Grundlage unserer Welt.

In die Erdatmosphare ist er erst durch die Arbeit der Cyano-
bakterien gelangt. Sie waren wahrscheinlich die ersten
Organismen, die molekularen Sauerstoff als gasformiges
Abfallprodukt ihres Stoffwechsels freisetzten. Zuvor war die
Atmosphare unseres jungen Planeten praktisch sauerstofffrei.

Seinen Namen verdankt der Sauerstoff einem Irrtum der friihen
Naturwissenschaft. Die Pioniere der Chemie im 18. Jahrhun-
dert dachten, das farb- und geruchlose Gas sei fir die Bildung
der Sauren verantwortlich. So nannten sie es Oxygenium (Saure-
bildner), abgeleitet vom griechischen Wort fiir sauer — oxys.

Im Weltall ist Sauerstoff lbrigens nach Wasserstoff und Heli-
um das dritthdufigste Element, allerdings mit einem deutlich
geringeren Massenanteil als auf der Erde. Im Sonnensystem
betragt er etwa 0,8 Prozent. Das wird sich aber voraussicht-
lich &ndern: Die meisten Weifsen Zwerge, die nach Stand der
Theorie den Endzustand fast aller Sterne darstellen, bestehen
im Kern aus Kohlenstoff und Sauerstoff. Doch das dauert
noch eine Weile... So kann der Sauerstoff auf der Erde vorerst
seine Funktion als entscheidende Grundlage flr jedes hohere
Leben auslben. Die reaktiven Eigenschaften des Sauerstoffs
machen sich Industriebetriebe zunutze, um effizient und
kostenoptimiert zu produzieren: Sauerstoff ist an den meisten
industriellen Verfahren beteiligt, in denen Verbrennungspro-
zesse oder chemische Reaktionen eine Rolle spielen — vom
Stahlkochen bis zur Wasseraufbereitung.

Redaktion
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Alle Informationen Uber ,,Gase im Leben”
finden Sie unter www.messergroup.com.

.Gase im Leben” erscheint viermal im Jahr
in den Sprachen Deutsch, Englisch und
Ungarisch.

Wir sind

v.l.n.r.
Marlen Schéfer, Thomas Bockler, Dr. Christoph Erdmann, Monika Lamsmmertz, Michael Holy,
Diana Buss, Dr. Joachim Mtinzel und Benjamin Auweiler.

(Nicht im Bild: Angela Bockstegers, Angéligue Renier und Joachim Rohovec)

: Anita Kotél, Dr. Bernd Hildebrandt (Gastredakteur), Nicole Urweider, Tim Evison,

Lecker!

In jeder Ausgabe verlosen wir Schlem-
mer-Pakete voller Spezialitdten aus dem
Land unseres Titelthemas. Dieses Mal
sind es ungarische Kdstlichkeiten wie
Akazienhonig, Salami, Paprikapaste,
Unicum-Magenbitter und vieles mehr.

Welches Gas optimiert die
Abwasseraufbereitung?

Y

Welches Verfahren ist die optimale
Losung zur Zerkleinerung von
warmeempfindlichen Werkstoffen?

Y

Wie heiBt das Joint Venture zur
CO,-Riickgewinnung, das Messer
gemeinsam mit der.lJsfabri

" Strombeek durchfihrt? 4 | w-

EJE?E?EM;L b

Um in diesen ganz |
besonderen Genuss Il '
zu kommen, missen T e aal

Sie nur unsere -

Fragen zur aktuellen
Ausgabe von , Gase

im Leben” beantwor-

ten. Die Buchstaben in den
farbigen Kastchen ergeben Ihr Losungswort.
Senden Sie es unter dem Stichwort ,, Gase im
Leben-Gewinnspiel” bis zum 29. April 2011
per Mail an: diana.buss@messergroup.com.

Jo étvatgyat!

Mitarbeiter der Gesellschaften der Messer
Gruppe und deren Angehorige dirfen leider
nicht teilnehmen. Bei mehreren richtigen Ant-
worten entscheidet das Los, der Rechtsweg
ist ausgeschlossen.

La Rochelle, wo Messer ein durchnasstes
Aktenarchiv rettete, ist die Hauptstadt
welches Bezirks?
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Flissiger Stickstoff
stellt FCKW kalt.

Beim Recycling von Kiihlschranken gibt es ein
spezielles Problem: FCKW-haltiges KiihImittel.
Eine intelligente Technologie sorgt mit
tiefkalt verflissigtem Stickstoff dafiir, dass
das Klima gefahrdende FCKW kondensiert
und aufgefangen wird. So gelangt es

nicht in die Atmosphare, wahrend das
Kondensat im Idealfall fiir neue Produktionen
weiterverwendet werden kann.

Mehr lber Gase, die bei Haushaltsgeraten,
Lebensmitteln, Mdbeln, Getrdnken, Papier,
Computern, Autos und vielen anderen Pro-
dukten eine wichtige Rolle spielen, lesen Sie auf:

www.Gases for Life.de




